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Sicherer Spéneaustrag hat Prioritat

Prozesssicheres Vollbohren
unter besonderen Umstanden

JSicherer Spaneaustrag hat Prioritdt", erklart Dieter Rail, der bei Bauer
Maschinen & Technologie fiir die Werkzeug-Voreinstellung und Werk-
zeugbeschaffung zustindig ist. Eine Anforderung, die beim Vollbohren,
besonders in groRen Sacklochbohrungen und mit geringem Kihimittel-
druck, gar nicht so leicht zu erfillen ist. Ein Bohrkronenbohrer KUB V464
von Komet mit ausgesuchten Wendeschneidplatten erflllt diese Anfor-
derung: als Einziger, wie Rail bestatigt.

Die Bauer Maschinen & Technologie GmbH
im Verbund der Bauer Unternehmensgrup-
pe gehtrt 20 den flikrenden Anbietern und
Industriepartnern, wenn es um ausgelager-
te Konstruktions- und Produktionsieistung
im Bereich Maschinen- und Anlagenbau
geht. Unter anderemn werden am Produkti-
onsstandort in Weilheim such Komponen-
ten fir den Schienenfahrzeugbau her-
gestellt. Dazu geharen sogenannte Aulen-
rahre, die letztlich an den Kopfenden solcher
Fahrzeuge als Puffer dienen, Sie werden in
den unterschiedlichsten Lingen sowie
Durchmessern gefertigt und lassen schon
bei deren Anblick erahnen, dass die Innen-
bearpeitung besonders beim Vollbahren ei-
nige Anforderungen stelit. Dieter Rail erlau-
tert die Preblematik an elnerm Autenrohr
[42CrMod) mit einer  Sacklochbohrung,
Durchmesser 109,5 Millimeter und Behrtie-
fe 625 Millimeter, Die GriBe der Bauteile al-
lein ist noch nicht die besondere Herausfar-
derung”, erklért Rail dem allerdings an der
elngesetzten Maschine Tir den Austrag der
vergleichsweise grofen Menge Spdne nur
ein recht geringer Kuhimitteldruck von ma-
ximal acht bis zwilf Bar zur Verflgung steht.
Nt allen zundchst eingesetzten Werkzeu-
gen wurden Spangeometrien erzeugt, die
wir nicht zuverldssig ausspilen konnten,
Prozesssicheres Arbeiten war deshalb nicht
gewanrlelstet”, erklart Rail. Hilfe brachte ein
Anwendungstechnikerder Kemet Group mit
einem Bohrkronenbohrer KUEB Vab4,

Die Einstellbarkeif
der Wendeplot-
teneinsdtze der
KLEB Vdis4-Bonr-
kronenbohrer ers
mdgiichen eine exakte
Durchmessereinsteliung. Aulerdem reduizie-
ren sie Verschiei und verbessern die Repara-
turfrevndlichikent des Werkzeugs

Austauschbare Bohrkronen auf stabilem
Grundkérper
Die bewdhrien Bohrkronenbohrer sind, wie

ihre Bezeichnung schon verral, mit aus-

tauschbaren Bohrkronen auf einemn stabilen

Grundkorper ausgeristet. (hre An-
bindung erfolgt (ber eine ABS-
T-5chnittstelle. Chie hervorragen-
de Stabilitit ermaglicht sowohl
den vertikalen wie auch horizan-
talen Einsatz. Je nach Entspa-
nungssituation sind Bohrtiefen
bis zu 4 » O [vertikal) beziehungs-
weise & x [ (horizontal) prozess-
sicher méglich. Von 80 bis 115
fillimeter Durchmesser sind sie
mit vier und in dem Durchmes-
serbereich won 120 bis 155 Milli-
meter mit sechs Wendeschneid-
platten ausgestattet. Von Rail be-
sonders geschatzt ist die Einstellbarkeit
der Wendeplatteneinsdtze, Siebietet einen
Durchmesser-verstellbereich von Flnf Milli-
metern fur die Aufenschneide. Markant fir
die KUB V46 ist auch die Zentrierspitze, die
varauseilend den Vellbohrer exakt in seiner
Bohrachse fiihrt. Aulerderm verhindern radial
an der Bohrkrone angeordnete Hartmetall-
bolzen das Abdringen des Vollbohrers,

Kalottenfarmige

Spanformtopographie

‘Was nach Rails Ansichtvon wesentlicher Be-
deutung fur den Erfalg des Werkzeuges in
dieser Applikation ist, sind die Wende:
schneidplatten. Die hier eingesetzten Uni-
six-Wendeschneldplatten W28 sind  ver-
starkt und haben eine kalottenfirmige
Spanformicpographie, Diese bewirki einun-
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terschiedliches Flietverhalten des Spans. Er
wird in seinem Querschinitt gestaucht, was
schneller zum Bruch fiihrt, Das Ergebnis sind
vergleichsweize kurze Spane, die sich auch
mit dem zur Werfilgung stehenden geringen
Kihlmitteldruck zuverldssig ausspilen fas-
zen, Jedenfalls ist der Bohrkronenbahrer
von Kemet in dieser Konstellation der ein-
Zige, der uns die notwendige Prozesssicher-
heit gewahrleistet”, bestatigt sich Rail. Dass
damit gleichzeitig lange Werkzeugstandzei-
ten verbunden sind, freut ihn besonders,

Exakter Lauf liber

die gesamte Bohrtiefe

Zusammenfassend erwéhnt Rail noch den
exakten Lauf der Viollbohrer Ober die gesam-
te Bohrtiefe. In Verbindung mit der Einstel|-
barkeit im Durchmeasser armiglicht ihm dies
gine Vorbearbeitung mit geringstem Auf-
malé fiir das rachfalgende Ausdrehen. Da-
mit bringen die KUB Vd&d-Bohrkronenbah-
rer auch in der Folgebearbeitung einen Ra-
tioeffekt,

Komet Group GmbH
www.kometgroup.com
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Duirch exokten louf
in seiner Bohrgchse
ermdglicht der

KUiB Va4 Voilboh-
ren mit geringstem
Avgfmafi fir die
nachfolgende
Bearbeitung

Die von der kalot-
tenfdrmigen Spon-
farmstufe der Lini-
six-Wendeschneid-
platte W2G erzeug:
fen kurzen Spdne
kdnnen auch mit
geringem Kuhlmit-
teldriick prozess-
sicher gusgesplilt
werden
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ProduRtionsund Technik

Die Bigelmess-Schraube

ist das Wahrzeichen des Weilheimer Fa-
milienunternehmens Bauwer Maschinen
& Technologie. Seit 1950 gilt es als Spe-
zialist flir die Herstellung und Montage
ven Maschinen und Anlagen. Es gehdrt
heute zu den fihrenden Anbietern und
Industriepartnern, wenn es um ausgela-
gerte Konstruktions- und Produktions-
leistungen geht. Bawer beschiftigt etwa
130 hoch qualifizierte Mitarbeiter und
erbringt auf einer Betriebsflache von
56.000 gm Leistungen von der Konstruk-
tion bis zur Produktion.

Mit Know-how und Qualitdtsanspruch
hat sich das Unternehmen einen Namen
gemacht als Systemlieferant. Mit moder-
nen Konstruktions- und Fertigungsme-
thoden realisiert das Unternehmen fiir
viele fithrende Kunden in ganz verschie-
denan Branchen Fertigungs- und Opti-
mierungsleistungen. Dabei sieht es sich
als Qutsourcing-Partner, der dem Kunden
wihrend des gesamten Entwicklangs-
und Fertigungsprozesses zur Seite steht,
Bauer fertigt externe und eigene Kons-
truktiosnen in Einzel- oder Serienbaun-
gruppen won der Einzelkomponente bis
hin zur kompletten Maschine, Maschi-
nengruppe oder Produktionsanlage. Das
Unternehmen bringt Protobypen zur Seri-
enreife und wickelt sogar das komplette
Einkaofsmanagement ab. Abnahme, Zer-
tifizierung und Produktionsdokumenta-
tion geharen zum Tagesgeschift.

Zu den Kunden von Baoer Maschinen &
Technologie gehbren wnter anderem die
Druckindustrie, der Werkzeugmaschinen-
bau, die Automationsindustrie, der Au-
tomotiv-Sektor sowie der Sondermaschi-
nenbau. Auch Photoveltaik, Yerpackungs-
technik und Luftfahrt sind Stammkuwnden

des Unternehmens. ms
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